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@ Transferpapier und dessen Verwendung zur Obertragung von Fotokopien auf Textiiien 

(g) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Transferpapier zum 
Ubertragen von farbigen Xerokopiedrucken auf textile Un- 
terlagen sowie dessen Verwendung zur Herstellung von 
insbesondere durch Xerokopie gefertigten Orucken auf 
Textiiien, wobsi zunachst eine auf einem Tragerpapier 
befindliche Kunststoffschicht bedruckt und unter Warmeein- 
wirkung auf das Textll ubertragen wird. wobei man den 
Druck auf dam Tragerpapier mit einer Beschichtung, beste- 
hend aus einem methanolveretherten Melamin-Formaldeh- 
ydharz, einem Polyurethan und einem Acrylsaureester-Acryl- 
saure-Copolymer herstellt. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Transferpapier 
sowie dessen Verwendung zur Oberiragung von Foto- 
kopien auf Textilien, wie insbesondere T-Shirts. 

Derartige Transferpapiere tragen eine den Druck 
aufnehmende Kunststoffschicht, die heiO auf das Textil 
ubertragen wird, wobei man den Druck auf das Textil 
aufbQgelt und ggf. nach einer gewissen AbkQhlungszeit 
das Papier abzieht, wonach Kunsistoff und Druck auf 
dem Gewebe verblciben. Da die Fotokopie ein Positiv- 
abzug ist, entsteht auf dem Texul ein Negativabdruck. 
Wunschi man ein Positiv-Bild auf dem Gewebe. so ist 
ein Negauvabdruck vor dem Obenragen herzustellen, 
wie z. B. in der EP-05 22 898A1 und DE-42 10 976 Al 
beschrieben. 

HerkSmmliche Drucke befriedigen nicht hinsichtlich 
der Brillianz der uberiragenen Abbildung. insbesondere 
auf schwarzen Textilien, sowie der Waschbestandigkeit 
bei hoheren Temperaturen. WeiOe Textilien mussen 
nach dem Waschen nachgebugelt werden, um verblaBte 
Farben wieder zu verstarken. 

Die vorliegende Erfindung hat sich daher die Aufgabe 
gestellt, ein Transferpapier zu schaffen. mit dessen Hilfe 



Zur Verbesserung der Qualiiat der Verarbeiibarkeit 
wird vorgeschlagen, der Mischung Hilfsmittel wie Pa- 
raffin und/oder Enischaumer und/oder Netzmittel und/ 
Oder Verlaufsmittel hinzuzufOgen. 
5 Die Parafftnkomponente dient dabei dem leichteren 
Abziehen des hergesteUten Films vom Papier und macht 
gleichzeitig die Oberflache kJebfrei. 

Ais Polyurethankomponente eignen sich besonders 
ionische oder nichtionogene Polyether- oder Polyester- 
10 Polyurethane. 

Bevorzugt wird als Netzmittel Natriumsaiz der Sulfo- 
bernsteinsaure und als Verlaufsmittel methoxymethy- 
liertes Mclamin zusammen mit nichtionischen Tensiden 
ingeeignetem Mischungsverhalmis eingesetzL 
15 Die Beschichiung la3t sich vorzugsweise hersteilen 
aus einer Mischung von 2^—10 Gewichtsteilen metha- 
nolverethertem MeJamin-Formaldehydharz (in Wasser 
geldst), 0 — 5 Gewichtsteilen einer wSBrigen, an ioni- 
schen Para/finemulsion, 0—100 Gewichtsteilen Titan- 
20 dioxidpigment, 0—1 Gewichtsteilen Entschaumer (auf 
Mineralolbasis), 200—300 Gewichtsteilen einer waCri- 
gen Dispersion von anionischem Polyester-Polyurethan, 
0—0,5 Gewichtsteilen Natriumsulfosuccinat, 0,5—2 Ge- 



wichtsteilen Verlau/smittel und 7 — 36 Gewichtsteilen 
direkt positive Abdrucke hersiellbar sind und die ferner 25 einer 25%igen waBrigen Dispersion von Acrylsaure- 
eine Kunsistoffbeschichtung aufweisen, die eine hdhere ester-Acrylsaurecopoiymerisat, wobei die Komponen- 
BrilJianz des Abbildes gewahrleisiel und in die insbeson- ten in 10 — 20 Gewichtsteilen Wasser gemischt und zu 
dere zum Bedrucken schwarzer Textilien ein WeiOpig- einer flieBfahigen Masse geriihrt werden. 
ment eingearbeitet werden kann. Zu dem soil als einzi- Sollen weiBe Textilien bedruckt werden, so kann die 

ges bei der Hersiellung der Beschichtung verwendetes 30 Titanoxidpigmentkomponente auch fehlen. 



Losungsmiitei-Wasser eingesetzt werden konnen, sowie 
eine Waschbarkeit bis zu uber 90" C und ebenso hohe 
Farbbestandigkeit bei wiederholtem Waschen gegeben 
zu sein. Letztlich soli ein Nachbugeln nach dem Wa- 
schen encfallen. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt erfindungsgemaQ 
durch ein Transferpapier, das als Kunststoffbeschich- 
tung mindestens aufweist: ein unter Temperatureinwir- 
kung durch ein methanolveretherces Melamin- Formal- 



Es kOnnen bis zu 50 Gewichtsteile einer waBrigen 
Acrylsaure-N-Butylester-Styrol-Copolymerdispersion 
der Mischung beigefugi sein. 

Weiterhin wird vorgeschlagen, zwischen dem Papier 
35 (Gewicht ca. 100 g/m^) und der Polyurethanschicht eine 
Beschichtung aus einem Ethylenvinylacetat-Terpolymer 
vorzugsweise mil 9 — 28% Vinylacetat und 0,5 — 3% 
Maleinsauregruppen vorzusehen. Diese Schicht bewirkt 



wesentliche Vorteile — zum einen entsteht eine hoch- 

dehydharz vernetztbares Polyurethan, in Mischung mit 40 temperaturfeste, bis etwa 95° C waschbare Beschich- 

einem Acrylsaurecster-Acrylsaurecopolymer. wobei tung, zum zweiten wird ein matter weicher Griff erzielt 

letzteres einen Verdicker darstellL bei unverminderter Farbkraft und sehr hoher Waschbe- 

Der Vorteil einer solchen Beschichtung bestehi darin, siandigkeit 

dafl die Beschichtung (nach dem Hersteilen der Fotoko- ErfindungsgemaB bedruckte Textilien weisen den we- 

pie auf dieser) vom Papier als Folic abgezogen und 45 sentlichen Vorteil auf, daB durch das Waschen das Ab- 

positiv auf die textile Unterlage aufgelegt werden kann, bild nicht verblaflt und ein Nachbugeln zur Erhohung 



um sie dann aufzubugeln und mit den Textilfasern zu 
verbinden. Von wesentlicher Bedeutung ist weiterhin, 
daB in die Mischung ein WeiBpigment eingearbeitet 
werden kann (TIO7), so daB die bisher erforderliche vor- 
herige WeiBbeschichtung von dunkJen (schwarzen) Tex- 
tilien nunmehr entfallen und der Druck sofort mit einer 
einzigen Folie Ubertragen werden kann. 

Um die Griffigkeit bzw. Weichheit des Abbildes ein 



der FarbriUanz somit vollstandig entfailt, 

Mit besonderem Vorteil \'±Qt sich das erfmdungsge- 
maBe Papier bei dunkien (schwarzen) Geweben ver- 
wenden. 

Bisher muBte fur solche Zwecke auf das Gewebe zu- 
nachst eine weiB eingefarbte Plastisolschicht aufgetra- 
gcn, z. B. von einem Papier durch Biigeln aufgepreBt 
werden. Dieses muflte etwa die Kontur der Abbildung 



stellen zu konnen, wird weiterhin vorgeschlagen, eine 55 aufweisen, die dann, entsprechend zugeschnitten, auf die 

Mischung aus zwei Polyurethankomponentcn einzusct- wciBe Beschichtung aufgetragen wird. Dabei treten 

zen.deren eine weicher isL vielfaltige Probleme auf, die Rander werden unscharf, 

Besonders geeignet zur Herstellung der Beschichtung das Bild muB spiegelverkehrt geschnitten werden, die 

ist eine Mischung in folgenden Gewichtsverhaltnissen: Kontur ist auf einfache Umrisse wie z, B. Rechtecke 

2,5 — 10 Teile Melaminformaldehydharz als 70%ige eo beschrankt Wird statt dessen eine transparente be- 

waflrige Ldsung, 200 — 300 Teile Polyurethan als druckte Folie gegen eine opake zweite Folie gebugelt 

40%ige waBrige Dispersion und 7—36 Teile Verdicker um den Verbund danach auf das Textil aufzubringen, so 



in 25%iger wiBriger Dispersion, wobei die Ictzieren 
Werte sich nach dem gewOnschien Aufiragsverfahren 
auf das Papier richten, und fOr das Siebdruckauftragver- 
fahren bei feineren Schablonen 7 und bei groberen 
Schablonen 36 Gewichtsteile einzusetzen sind. Der Auf- 
irag kann naiurlich auch durch Rakeln erfolgen. 



besteht die Schwierigkeit darin, dafl die Abbildung zum 
Ausschneiden durch das Tragerpapier hindurch be- 
trachiet werden muB. was keine exakten Ergebnisse zu- 
lafiL 

ErfindungsgemaB kann nunmehr vie) einfacher vor- 
gegangen werden. Nach dem Bedrucken des beschich- 
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teten Papicrs z. B. mit Hilfe eines Fotokopiergeraies 
kann das Bild auf dem Papier und mit diesem muhelos 
ausgeschnitien werden. Danach lost man die a!s Folic 
auf dem Papier adhasiv gebundene Beschichtung ab und 
legt sie mit der Sichtseite, d k in posiiiver Abbildung 5 
auf die Tcxtilunierlage. AnschlieQend wird unier Druck 
und Temperaiur die Polyurethanschicht vernetzt, wobei 
vorzugsweisc die Temperaiur von der Ruckseite des 
Gewebes einwirken gelassen wird, d. h. das Gewebe 
wird "links" gebiigelL Erkennbar entfallt damit eine we- 10 
seniliche Schwierigkeit ailer bisher bekannten Druck- 
vcrfahren, d. h. der Druck kann direkt auf das Texul 
aufgeiragen werden. 

Um die Folic beim BQgeln zu schutzen, kann in einfa- 
Cher Weise das Papier, auf dem sich der Druck zunachst 15 
befand, auf die den Toner tragende Seite, d. h. auDen 
aufgelegt, oder aber bei Zuschnitten ein entsprechendes 
grOBeres Papier gewShlt werden. 

Zum leichteren Abziehcn der Folienbeschichiung 
kann das Papier mit einer Trennschicht auch in an sich 20 
bekannter Weise aus Wachs oder Silikon versehen sein. 

Anhand der folgenden Beispiele wird die voriiegende 
Erfindung niher erlauieru 



Beispiel 1 



Transferpapier zum Obertragen von farbigen Xero- 
kopiedrucken auf textile Unterlagen. bestehend aus ei- 
nem Trigerpapier sowie einer darauf befindlichen Be- 
schichtung. wobei die Beschichtung methanolverether- 30 
tes Melamin-Formaldehydharz ais durch Temperaiur 
aktivierbare Vemetzungskomponente, mindestens ein 
anionisches Polyester-Polyurethan sowie Acrylsiure- 
ester-Acrylsaure-CopoIymer als Verdicker enthalt. 

35 

Beispiel 2 

20Teile Wasser 

5 Teile waBrige 600/oige anionische Paraffinemulsion 
Basophob; 40 

5 Teile methanolverethenes Melamin-Formaidehyd- 
harz in 70%iger waBriger Ldsung 
80 Teile aufgeschaumtes Titanoxid. Rutilmodifikaiion 

0^ Teile Entschaumcr auf Mineralolbasis 
1 50 Teile anionisches Polyester-Polyurethan in 40%iger 45 
waBriger Dispersion 

0,2 Teile Natriumsulfosuccinat 

2 Teile methoxymethyliertes Melamin in Mischung 
mit nichtionischen Tensiden 

20 Teile Acrylsaureester-Acrylsaure-Copolymerisat in 50 
25%iger waBriger Dispersion 

Die Subsianzen werden in den 20 Teilen Wasser ge- 
mischt und homogenisiert, auf ein Papier aufgetragen 
(2. B. Rakeln, Siebdruck) und abbinden lassen. Es enl- 55 
sieht ein vom Papier voUst^dig abziehbarer bcdruck- 
barer Film, der sich bei erh(5hien Temperaturen auf ein 
Textil aufbQgeln laBt 

Beispiel 3 60 
In 30 Teile Wasser werden eingegeben: 

5 Teile methanolverethenes Melamin-Formaldehyd- 
harz 65 
80 Teile Rutilpigmeni, aufgeschaumtes Titanoxid 

0.5 Teile En ischaumer auf Mineraibasis 
100 Teile Acrylsaure-N-Butylester-Styrol-Copolymeri- 



sat in waBriger Dispersion 

100 Teile anionisches Polyester-Polyurethan in waBri- 
ger Dispersion 

0^ Teile Natriumsuifosuccinat 

2 Teile methoxymethyliertes Melamin in Wasser/Lo- 
semittei mit nichtionischen Tensiden 
30 Teile Acrylsaureester-Acrylsaurecopolymerisai 
25%ig 

Beispiel 4 

Mischung fur weiBe Textilien ohne Pigmentzusatz; 

10 Teile Wasser 

5 Teile waOrige 60%ige anionische Paraffinemulsion 
10 Teile methanolverethertes Melamin- FormaJdehyd- 
harz in 70%iger waBriger Losung 
0,2 Teile Natriumsulfosuccinat 
100 TeiJe anionisches Polyester-Polyurethan in waBri- 
ger Dispersion 

36 Teile Acrylsaureesier-Acrylsaure-Copoiymerisat in 
25%iger waBriger Dispersion 

Es entsteht eine relativ dicke. rakelf^lhige Masse. 
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Beispiel 5 

10 Teile Wasser 

5 Teile wiiQnge 60%ige anionische Paraffinemulsion 
100 Teile methanolverethertes Melamin-Formaldehyd- 
harz in 700/oiger Losung 

0^ Teile Natriumsulfosuccinat 
190 Teile anionisches Polyester-Polyurethan in waBri- 
ger Dispersion 

50 Teile Acrylsaure-N-Butylester-Styrol-Copolymeri- 
sat in waBriger Dispersion 

70 Teile Acrylsaureester-Acrylsaure-Copolymerisat in 
25%iger waBriger Dispersion 

Es entsteht eine relativ dunnfliissige Mischung. die im 
Siebdruck durch eine feine Schablone ausbringbar isi. 

Die genannten Produkte sind Handelsprodukte und 
werden in der vertriebenen Form eingesetzt. 

Patentanspruche 

1. Transferpapier zum Obertragen von farbigen 
Xerokopiedrucken auf textile Unterlagen, beste- 
hend aus einem Tragerpapier sowie einer darauf 
befindlichen Beschichtung. dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Beschichtung enthalt 

a) methanolverethertes Melamin-Formaldeh- 
ydharz als Vemetzungskomponente; 

b) mindestens ein Polyurethan; 

c) Acrylsiureester-Acrylsaure-Copolymer als 
Verdicker. 

2. Transferpapier nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Polyurethan ein ionogenes 
oder nicht ionogenes Polyether- oder Polyester- 
Polyurethan eingesetzt ist 

3. Transferpapier nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mischung zusaizlich als 
Pigment Titandioxid enthalL 

4. Transferpapier nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, daB als 
Polyurethankomponente eine Mischung aus zwei 
anionischen Polyester-Polyurethanen eingesetzt 
ist. 
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5. Transfcrpapier nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Komponenten in foigendem Mengenvcrhaltnis 
voriiegen: 

eiwa 23 bis lOTeile Melaminformaldehydharz 5 
etwa 200 bis 300 Teile Polyesicr-Poiyurethan und 
eiwa 7— 36Tei!e Verdicker. 

6. Transfcrpapier nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mischung zusitzlich enihalt Paraffin und/oder Ent- 10 
schaumer und/odcr Netzmiitel und/oder Verlaufs- 
mittel. 

7. Transfcrpapier nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Netzmittei das Natriumsalz 
eines Sulfobcrnsteinsaureesters und als Vcrlaufs- 15 
miitci methoxymethyliertes Melamin zusammen 
mil nichtionischem Tcnsid cingesctzt sind. 

8. Transfcrpapier nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Beschichtung erhalten ist aus einer flie&fahigen Zu- 20 
sammensetzung enthaltend 

— 10— 20GcwichtsieiIe Wasser 

— 2.5 — 10 Gewichtsteile methanolvcrethertes Me- 
lamin- Formaldehydharz in Wasser geldst 25 

— 0—5 Gewichtsteile einer waBrigen anionischen 
Paraffinemulsion 

— 0— 1 00 Gewichtsteile Titanoxidpigment 

— 0—1 Gewichisteil Entschaumer auf Mineralol- 
basis 30 

— 200—300 Gewichisteiien einer waBrigen Di- 
spersion von anionischem Polyester- Polyurethan 

— 0—0,5 Gewichtsteile Natriumsulfosuccinat 

— 0,5— 2 Gewichtsteile Verlaufsmittel 

— 30— 180 Gewichtsteile einer 25%igen waBrigen 35 
Dispersion von Acrylsaureester-Acrylsaurecopoly- 
merisaL 

9. Transferpapier nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zusatziich bis zu 50 Gcwichts- 40 
leilen einer waBrigen Acrylsaure-N-Butylester- 
Stryrol-Copotymerdispersion in der Mischung vor- 
handen sind 

10. Transferpapier nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 45 
zwischen dem Tragerpapier und der Druckschicht 
cine Schicht bestehend aus Ethylenvinyiacetat- 
Maleinsaureanhydrid-Terpolymer vorhanden isL 

11. Transferpapier nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Terpolymer 9 — 28% Vinyl- 50 
acetat und 0.5—3% Maleinsaureanhydridgruppen 
enthalL 

12. Transfcrpapier nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Polyurethanschichi in Men- 
gen von etwa 6 — 12g/m2 und die Terpolymer- 55 
schicht in Mengen von etwa 8 — 12g/m^ auf das 
Papier aufgetragen ist 

3. Verwendung des Transfcrpapiers nach den An- 
spriichen 1—12 zur direkten Herstellung von durch 
Xerokopie gefenigten positiven Drucken auf Tex- eo 
tilien. 
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